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STEMAS GRUPPE

seit 2016

Induktivitaten

STEMAS .

Wir Unternehmen Mittelst . . . :
Ir Unternehmen Mittelstana Durch die intensive Zusammenarbeit

werden Synergien geschaffen,um
Kundenprojekte optimal realisieren zu

konnen.
Elektrische o -
Magnetische Antriebssysteme Unser.PrOJektmanagem ent so.rgt dafiir,
Abschirmungen dass sich alle Kompetenzen sinnvoll
erganzen.

Maschinen-und
Geratebau

Kunststoffbearbeitung
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LEISTU

NETZTRANSFORM
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¥

* Leistung: 0,5 W - 400W (Ringkern)
* Frequenz: 50, (60), 400Hz
 Spannungsfestigkeit: bis 6 kV

BAUFORMEN:

* Ringkern

* Kernblech

* Print/steckbar

* freie Enden

e MA, Alu, Kunststoff
» Lotosen
 Befestigungshaube

. Mit der Entwicklungen von iiber 33.000 unterschiedlicher Typen st
F'” 100% Verfiigung, die als Grundlage lhrer-quasi modified Standard-Los

« Ubersetzungsverhiltnis:
hochstvariabel

« Klirrfaktor: bis 0,05% Z m

e Linearitat: bis 0,05dB

* Frequenz: 20 Hz - 20 kHz :mu

» Symmetrie: bis 60 dB

BAUFORMEN:

* Ringkern

* Stabkern

o Luftspule

* Print/steckbar
* freie Enden

* MA, Alu, Kunststoff
* SMD

* Befestigungshaube

DROSSELN, MAS

* Nennleistung: bis 10 kVA

* Induktivitat: freiwahlbar

* Strom: bis 1 kA

* Frequenz: 50 Hz - 1 MHz
 Spannungsfestigkeit: bis 6 kV

s

BAUFORMEN:

* Ringkern

* Stabkern

s Luftspule

* Print/steckbar

* freie Enden

* MA, Aly, KunststoFF
* SMD

* Befestigungshaube

LEISTUNGSUBERTRAGER _

« Ubersetzungsverhéltnis:
hochstvariabel

« Klirrfaktor: bis 0,05%

e Linearitat: bis 0,05dB

* Frequenz: 20 Hz - 200 kHz

» Spannungsfestigkeit: 100 V- 5kV

&

BAUFORM

* Ringkern

* Print/steckbar

s freie Enden

* MA, Alu, Kunststoff
 Befestigungshaube




Induktivitdten und Blec
Stromversorgung.
Nun mindet die AC/AC
Wandlerund AC/DC-S

MEDICAL .
PSU

DIN RAIL o

o Zugriff auftausende Losungen ,vonder Stange” mit dem bestmoglichen Preis/Leistungsverhaltniss

Ausgewadhlte Qualitdat der HAUFE-eigenen
,H-Serie” oder von renommierten Partnern.

STANDARD:

LEISTUNG:
» 0,25 Watt bis 255 Watt,

MODIFIED STANDARD: LED
» Cold-Plate? Gehausedesign aus Kunststoff, Blech? Aufhiange- und Fixiervorrichtungen? Andere -
* isolierte und nicht isolierte Ausfithrungen (z.B.:,,POL"/Point of Load)

Leistungsdaten? Kein Problem, wir passen bestehender Komponenten an Ihre Bediirfnisse an! DRIVER

BAUFORMEN:
« SIP, DIP, SMD, 1/4, 1/2 und Full-Brick

— oder in alter Custom-Tradition:

EIGENENTWICKLUNGEN:

 Lasten- u. Pflichtenheft« EMV-Tests ¢ Sonstige Priifungen * Cold-Plate Herstellung (bei Bedarf mit
Wasserkiihlung)

» Spezielle Aufhdnge- und/oder Fixiervorrichtungen

ANWENDUNGEN (z.B.):
* Industrie, Medizin- und Bahntechnik

ZULASSUNGEN: N - Spez. Magn. Abschirmungsprodukte
* TUV, UL, CE, etc. L By « technische Datenblitter
H-SERIES ARRN QLN LEISTUNG:
DC/DC-Converter RN (TS bis 100 kW (modular)

BAUFORMEN (z.B):

« offen und geschloBen ADAPTER

e Hutschiene
 Tisch- und Steckernetzteile * 19" Einschubnetzteile

ANWENDUNGEN (zB.):
* Industrie, Medizin- und Bahntechnik

ZULASSUNGEN:
« TUV, UL, CE, etc.

CHARGER

USV

STROMVERSORGUNGEN



LEISTUNGSPROFI

INGEN

Auch und besonders elektromagnetische Abschirmungen
<2 gehorenzu unserem ausgereiften Produktangebot.

ZJU Wer jetzt denkt, magnetische Abschirmungen seien nur
OW etwas Blech, liegt falsch. Materialund Formgebung, ab-
<l >E gestimmt auf die abzuschirmenden Bauteile, sind komplexe
o R = Parameter einer wirkungsvollen Komposition. Deshalb st

, ==(39 derBereich magnetische Abschirmungenauch in unserem
R LL.<C  Induktivititen-Kompetenzcenterin Usingen angesiedelt.




LEISTUNGSPROFIL

SINGEN

* Eigene Herstellung von E-Kernmaterial

* Spulenkoérper: Nutzung von Standard und
bei Bedarf Neu-Design

e Drahtstarkenvon 0,025mm bis 1mm
verarbeitbar

 Drahttypen: Backlack-Draht, Doppellack-
Draht etc.

 Zuverlassigkeitspriifung fur kritische
Applikationsbedingungen

*-70°C-+180°C

e g von 12,5mm bis 90mm

VERGUSS UND HARTER

e Drahtstarkenvon 0,025mm bis 2mm verarbeitbar

* Ferritkerne (steiles Sattigungs-Verhalten) * \Voltacast 3110 robustes VerguRBmaterial

R

(UMWELTSIMULATIONSKAMMER)

* Elantron MC 4682 flexibler VerguRstoff —
vorteilhaft, z.B. bei Vibrationsexposition

* Eisen-, Kobalt-, Nickel-Pulverkerne
(hohe Sattigungsinduktionen mit weichem Einsatz

der Sattigung)
* Tranklack Elmotherm FS190

* Ringband aus Eisen-Nickellegierung ) " ; )
» Vakuum-Vergiel3en und-Tranken

-
-~

VERGUSS & TRANKEN

RINGKERN-MATERIALIEN
SPEBEWRPER, KERNBLECHE

AR < b
Zum Beispiel: ‘ \ !
E8-E30 ER9,5-ER14,5 ,’V .
P9-P36 ETD29-ETD59 < y
EE10-EE32  L20-L30 M |
EFD15-EFD30 M20-M102 E L
EI30-E1120  RM4-RM14 N
EP7-EP20  UI17-UI90 4
4 -
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MONTAGE SERVICE

e Konfektionieren
« Montieren
e Prifen

« Zeitkritische Umsetzung dank Kapazitatsflexibilitat kein Problem!

LEISTUNG

R
KLER SUPPORT

IC

ENGAGIERTE
ENT

« Sparen Sie sich die Zeit nach passenden Bauteilen zu suchen —wir

finden was Sie brauchen. Vom Widerstand bis zur kw-
Stromversorgung!

-

« Wir verfiigen Gber Zugriff auf tausende von Bauteilen der besten
Hersteller

« Wir sind unabhangig und verfiigen tber eigene
Fertigungskapazitaten!

« Unser Musterservice und Sourcing: Bestkonditionen und schnell!

« Konzentrieren Sie sich auf Ihre Kernkompetenz, HAUFE realisiert
lhre Ideen!

« Komplette Baugruppenfertigung: Muster und Serie. Bestiickung,
Montage, EMV, Prifungen!

« Abgekiindigte Bauteile beschaffen wir oder fertigen sie nach, wie
z.B. die Entwicklung und Fertigung von Spulenkorper-Spritzwerkzeug
und natdrlich die Produktion bis zum Fertigen Bauteil



 Hoher Durchsatz durch Automatisierung gegeben

« Aufnahmen Fir die unterschiedlichsten
Spulenkorper-Typenbereits vorhanden

e Drahtstarken ab 0,025mm bis 0,50mm

« 2 Verzinn-Automatenkarouselle (bleifrei und
bleihaltig ortlich getrennt)

e Lean Production Process

WICKELAUTOMATEN
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* Herstellung spezieller Ringkerninduktivitaten

« Aufnahmen fir die unterschiedlichsten verschiedenen Ringkerntypen
bereits vorhanden

e Drahtstarken bis 2,0mm
* Verzinnplatze (bleifrei und bleihaltig ortlich getrennt)

e Lean Production Process

RINGKERNWICKELN



LEISTUNG

SPEZIAL-INDUKTIVITATEN

 Einsatz bei speziellen Prazisionsmodellen

« Aufnahmen fir die unterschiedlichsten Spulenkorper-
Typen bereits vorhanden

e Drahtstarken 0,025mm bis 1,0mm
* Verzinnplatze (bleifrei und bleihaltig ortlich getrennt)

e Lean Production Process




LEISTU

DREHEN, FRASEN,
STANZEN, TIEFZIEHEN ...

... Bohren, PunktschweifRen, Abkanten, Schneiden etc.

* Herstellungvon E-Kernblechen

* Herstellungvon magnetischen Abschirmungen
* Bearbeitung von Metall-und
Kunststoffgehausen (z.B. Kirzen, Aufrauen,

Ultraschallreinigen...)

* Herstellungvon Werkzeugen

MECHANIK

—




LEISTUNGSPROFIL

IERFELD

, BLECHBEARBEITUNGS- cag
SKULPTUREN ¥

FROM DESIGN TO DESIRE

Gehause, Frontplatten, Chassis und alles,
was sich aus Metallen wie Aluminium,
Edelstahl oder Stahl fertigen lasst, sind
unsere Leidenschaft!

VON ERFAHRUNG GEFORMT



LEISTUNGSPROFIL

IERFELD
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STANZEN

\
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FORMATE:

ABKANTEN/BIEGEN

*2500x 1250mm
» Abkantlange: 2000mm -
b 2Vl

PLANUNG, DESIGN & MATERIAL-STARKEN: BEARBEITUNGS-FORMEN: OBERFLACHEN-VEREDELUNG: DIENSTE/SERVICE

CNC-Steuerung:
e ,.Autodesk lfr;f{}éntor“ 3D- e Aluminium: 0,5-5mm * CNC-gesteuerte * Pulverbeschichtung * 100% HAUFE-Qualitatscheck
s CAD/CAM-System D o Stahl: 0,5-3mm - Nibbelmaschinen e Chromatierung * Montage- und Klebearbeiten

-DXF, % &7 * Edelstahl: 0,5-2mm - Stanzmaschinen * Vernickelung * SchweiRen und Schleifen

~ -STEP, * WeiRblech: 0,3-1mm - Abkantmaschinen * Eloxierung
-IGES, Y/ * Einpressmaschine * Lackierung
-DWG, 4 « Partielle Laser-Oberflichen-

 _Ipw T bearbeitung



Dankeschon!
HAUFE-Zentrale Usingen

HAUFE GmbH & Co. KG

Weilburger Strafde 14 « 61250 Usingen
Tel: +49 (0)6081-9153-0

E-Mail: sales@haufe-uebertrager.de
WEB: www.haufe-uebertrager.de
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